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OFFRE ET BENEFICE CLIENT

OFFRE :

Proposer un équipement qui transforme et valorise les déchets

et coproduits industriels in situ en produisant de I'ENERGIE.

BENEFICES :

v AL

Valorisation des déchets
produits localement + Réduction et matitrise Réduction des Gaz a
Réduction des colts sur  de la facture énergétique Effet de Serre (GES)
le poste des déchets



LE PROCESSUS ET LES PRODUITS

* Bois classe A

e Bois classe B

e Coproduits agricoles

e Digestats Méthaniseurs
e Boues de stations

Imperium

Cogénération

OO

27 kWe 65 kWth

PRODUCTION SIMULTANEE
D'ELECTRICITE ET DE CHALEUR

Nobilis

Briileur

O

100 kWth

PRODUCTION
DE CHALEUR



NA DEN

CREEE LE 04 FEVRIER 2015

SAS AU CAPITAL DE 44 500 €
CA 2016 : 335 k€

CREDIT IMPOT RECHERCHE (CIR) | JEUNE ENTREPRISE INNOVANTE (JEI)

UNE EQUIPE DE 8 PERSONNES




ECONOMIE CIRCULAIRE

ECOCONCEPTION

Matériaux recyclables
Optimisation des composants (->

limitation déchets)
Réduction des GES

e

Valorisation de déchets ou co produits
Production de chaleur
Optimisation des installations existantes

ECOLOGIE SOCIALE ET INDUSTRIELLE

pet

exploitations  industries  collectivités
agricoles locales

Valorisation déchets sur site
Transformation locale des produits
Maintenance accessible a tous
Fabrication locale

ECOLOGIE DE FONCTIONNEMENT
A ! #

224

¥

Achat du service et de la fonction
se substitue a 1’achat du produit.
Solution de financement
Maintenance et gestion combustible
intégreée

Vente chaleur

Technologie simple (Low Tech)



DEVELOPPEMENT




TECHNOLOGIE

LITB « LISB

Unité Transfert Biomasse Unité Stockage Biomasse
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EAU DE
REFROIDISSEMENT

FILTRE A

Oxydo-réduction MANCHE

du bois en gaz
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ECHANGEUR 1
Eau / Gaz

65 kg/h
) Pci: 5,3 MJ/kg

Extraction des cendres et des poussiéres
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I N =N =N N I I I I IS B I B I = .y

\ Schéma proprrd gs Maoden S45. Me geut e recrsduit cu CTISE S2ns oLtonsaton
L | | . | | | | I | | L | | | . | | | L | I | |



TECHNOLOGIE

I I G Z PR|NC|’PE DE FONCTlONNEMENT
- DE LUNITE DE PRODUCTION D'ENERGIE
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Eauv DE
REFROIDISSEMENT

Gaz d'echappement
65 kg/h L Particules <10mg/Nm3

130°C Nox <15ppm

ECHANGEUR
EAU / GAZ ECHAPPEMENT

m FILTRE A AIR

MELANGEUR COMPOSITION DU GAZ AU MOTEUR:

80°C

ECHANGEUR 2
Eau/Gaz

FILTRE DE
SECURITE

ALTERNATEUR

V8 - 6.21
1500 tr/mn
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RENDEMENT

Up

113 kWth*

NAODEN

100%

24%

27 kWe*

> @

65 kWth*

19% PERTES

Rendement cogénération

Schéma proprigté de Naoden SAS. Me peut &tre reproduit ou utilise sans a

utorisation.



PREMIERE VENTE
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Don nees de fonCtlonnement Résultats de fonctionnement:

Démarrage froid en 11 minutes

Passage sur moteur -> 1h30
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Gazéification filtre

——Débit Air (Nm3/h) —=— Débit gaz référence (Nm3/h)

——Char Load (%) ——TIR ACQ 002 - Temperature air sortie EAG (°C)

——TIR REA 004 - Température haute réacteur 3 (°C) ——TIR REA 005 - Température haute grille (°C)




* Formaliser 'augmentation de capital

e Participation au salon Bois Energie

e  Commercialiser 5 unités

* Fabrication d’un pilote pour optimisation des procédés et tests de combustibles



NAO D E N ERIK MOUILLE | 06 26 68 25 18

erik.mouille@naoden.com
Co-générons une autre énergie
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